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CHUONG TRINH TRINH PQ PAI HQC
NGANH PAO TAO: KY THUAT BIEN — BIEN TU

CHUONG TRINH CHI TIET HQC PHAN

1. Tén hoc phan: PIEU KHIEN LOGIC (CONTROL LOGIC)

M3 s6:

2. S6 tin chi: 02

3. Péi tweng: Sinh vién nganh Cong nghé k¥ thuit Dién - Dién Twr. Hé chinh quy.
4. Phan bé thoi gian:

, Phan b0 sb tiét :
Tén don vi tin chi . Z R - N Tong
Ly thuyét Bai tap Thao luan
1 15 0 15
2 15 0 15

5. Piéu kién tién quyét:
Sinh vién d4 hoan thanh cac hoc phan: Khi cu dién va K¥ thuét sb
6. Muc ti‘éu l’l(.)c phan: ‘ ‘ 7 ’ ,
Vé kién thirc: Hoc phan Diéu khién logic cung cap cho sinh vién nhitng kién
thirc vé khai niém veé dai sb logic, PLC la gi, cAu truc, nguyén ly hoat dong cua PLC.
Tir nhitng kién thirc co ban hoc phan di sdu vao nghién ctru nhing tmg dung thuc té
cua PLC va cac ho PLC thong dung hién c6 trén thi truong. Tur do hoc phr:in di vao
nghién ctru ho PLC S7-200, S7-300 cta Simens va nhitng rng dung cling nhu cac 1ap
trinh ctia PLC
Vé ki ning: Sau khi hoc xong hoc phan”Diéu Khién Logic” sinh vién phai c¢6 k§
nang nghién ctru, tim hiéu cac ho PLC trén thi trudong va trong cac co cAu san xuat. Co
kha nang phan tich cac hé thong tu dong st dung PLC. C6 kha ning thiét ké cac hé
thong tu dong hoa st dung PLC.
Thdi d6 va muc tiéu khdc: Phat huy nang luc ty hoc, tu nghién ctru nham khong
ngung nang cao trinh d chuyén mon va ki ndng nghé nghiép
Vé dép vng chuan dau ra:
- Hoc tap lién tuc trén co s& kién thirc co ban, co sd da co dé tiép thu tién bo khoa
hoc k¥ thuat ap dung trong nganh K¥ thuat dién-dién tu.
- Str dung cac phan mém chuyén dung dé tinh toan s6 liéu, lam ho so nghiém thu,

ve hoan cong cac cong trinh dién-dién tr dan dung, cong nghiép vira va nho.

7. M6 ta vin tat ndi dung hoc phan:




Hoc phan Piéu Khién Logic gdm 5 chuong, trong d6 chwong 0 gidi thiéu
nhirng 1y thuyét co ban veé dai sb logic 1a co so dé nghién ctru PLC. Chuong 1, 2, 3, 4,
5 di vao nghién ctru cu thé cac ho PLC théng dung trén thi truong. Phan nay di sau
nghién ctru clu truc, nguyén 1y hoat dong, tap I¢énh, truyén thong mang ctua ho PLC
nhu S7-200 va tir 46 ap dung PLC vao cac co cau san xuat tu dong hoa trong thuc té.

8. Nhiém vu cta sinh vién:

Vé Kién thire: Sinh vién phai naim duoc nhiing kién thirc co ban cua ndi dung
chuong trinh do gidng vién giang day ¢ trén 16p

Vé cdc diéu kién khdc: Trén co so tai lidu bai giang chinh cua Giang vién, sinh
vién phai doc va nghién ctru nhiing tai liéu tham khao khac dé viét tiéu luan hodc bai
tap theo nhitng ndi dung yéu cau cua Giang vién. D¢ tiép thu kién thirc ctia mét tin chi
sinh vién phai danh tho1i gian it nhat 30 gio chuan bi ¢ nha.

9. Tai liéu hoc tap:
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10. Tiéu chuan danh gia sinh vién:

Tiéu chuan danh gia sinh vién dugc thyc hién theo Quy ché 43 vé dao tao theo hé
théng tin chi. Piém hoc phan duogc xac dinh dua trén két qua hoc tip toan dién cua sinh
vién trong sudt hoc ky ddi véi hoc phan dé thong qua cac diém danh gia bo phan, bao
gom: Tinh than thai do trong 1én 16p va két qua cua bai thu hoach, kiém tra thudng
xuyén, thi hoc phan..)

- Qui dinh c4c hinh thuc kiém tra, thi:

TT Céc chi ti€u danh gia Phuong phap danh gia | Ghi chd

Chuyén can, thai dé

- Tham gia trén 16p Quan sat, diém danh...
- Chuan bi bai tbt
- Tich cuc tham gia bai giang




Kiém tra thuong xuyén

Ty nghién ctu: Trong qua trinh
tham du cac bai gidng cua gidng
vién, sinh vién con phai tg nghién
ctru thém cac kién thirc lién quan:

banh gia qua cac bai
kiém tra thuong xuyén
va bai tap.

Bai kiém tra:

- Bo diéu khién 1ap trinh PLC

- Ng6n ngtr 1ap trinh va ing dung

- Ngon ngtr 1ap trinh ladder

- K5 thuat 14p trinh diéu khién trinh tu
- Céac chuc nang chuyén dung trén

Viét.

PLC S7-200

Cac bai thi

4 | Thi két thiic hoc phan

Thi viét

11. Thang diém:

Thang diém 10 (v6i mot sé 1é thap phan) duoc st dung dé danh gia cac diém
kiém tra hoc phan, diém dénh gia thanh phan, diém thi két thic hoc phan va diém hoc
phan. Piém hoc phan 13 tong diém cia tit ca cic diém danh gia thanh phan cta hoc

phan nhéan véi trong sb tuong ung, cu thé:

Noi dung Chuyén can, thai d0 | Kiém tra thuong xuyén | Thi két thic hoc phan
Trong s6 (%) 5 % 30 % 65 %
12. Noi dung chi tiét hoc phan:
CHUONG 1: LY THUYET CO SO (2LT)

1.1 Khai niém vé trang thai logic

1.2 Cac ham co ban cua dai so logic va cac tinh chat co ban cta ching

1.3 Cac phuong phap biéu dién ham logic

CHUGONG 2: BO PIEU KHIEN LAP TRINH PLC

2.1 Djc diém

2.2 Cac khai niém co ban

2.3 Ciu trac phan cing

2.4 Ho PLC S7-200 cua Siemens

CHUONG 3: NGON NGU LAP TRINH VA UNG DUNG

3.1 Gidi thiéu

3.2 Vong quet

3.3 Tép 1énh

3.4 Ca phap va ung dung

(3LT)

(5LT)




CHUONG 4: NGON NGU LAP TRiINH LADDER (7LT)
4.1 Thiét ké chuong trinh
4.2 Thiét ké mach logic t6 hop
4.3 Thiét ké mach diéu khién trinh tu

CHUONG 5: KY THUAT LAP TRINH PIEU KHIEN TRINH TU (5LT)
5.1 Diéu khién trinh tir dung thanh ghi
5.2 Piéu khién tuan tu

CHUONG 6: CAC CHUC NANG CHUYEN DUNG TREN PLC S7-200 (8 LT)
6.1 Do luong va giam sat
6.2 Sir dung bo dém va bo chuyén d6i A/D, D/A.
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